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■　規　格 ＪＩＳ　Ｚ３２５１　ＤＦＣｒＡ－６００－ＢＲ
■　被　覆 ライムチタニヤ系
■　標　色 紫

■　用　途

構造用鋼、鋳鋼、マンガン鋼等で製作された機械部品、装置等で土砂、コークス、セメント等、
特に摩耗に対する表面硬化肉盛。耐熱、耐食性が要求される箇所の硬化肉盛。

■　特　性

１．高Ｃｒ鋳鉄系の溶接棒でＣｒ含有量が多く、耐食、耐熱、耐摩耗性に優れています。

２．被覆はライムチタニヤ系であり、アーク発生が容易であり、ビード形状、スラグの剥離性が
　　良好で優れた溶接作業性を示します。

■　作業要領

１．予熱およびパス間温度は１５０℃以上必要です。

２．Ｍｎ鋼および硬化性母材には直接肉盛を避け、オーステナイト系ステンレス溶接棒で１層
　　下盛溶接してください。

３．溶接棒は溶接前に２００～２５０℃で３０～６０分の再乾燥を行ってください。

■　溶着金属の化学成分一例（％）

■　溶着金属の溶接のままの硬さ一例

■　適正溶接電流（ＡＣまたはＤＣ棒＋）
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