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■  規　格 －
■  被　覆 塩基性系
■  標　色 青
■  用　途

冷間プレス金型用フレームハード鋼（ＨＭＤ、ＩＣＤ等）の切刃修正、肉盛修正、熱間鍛造
金型、引き抜き金型ダイ側。

■  特　性

１．ＭＨ－５は冷間プレス金型用フレームハード鋼に適用される被覆アーク溶接棒です。

２．溶着金属はＨＭＤ、ＩＣＤ、ＯＫＳなどの母材と同一成分に成るように設計されています。

３．各溶着金属の硬さはＨＲＣ５７程度得られます。

４．溶接作業性は良好で、硬さの安定性、耐割れ性も優れています。

■  作業要領

１．２００℃程度の予熱を行って溶接すると硬さが安定します。

２．溶接棒は使用前に３００～３５０℃で３０～６０分の再乾燥を行ってください。

■  溶着金属の化学成分（％）

　

　

■  溶着金属の溶接のままの硬さ一例

■  適正溶接電流（ＡＣまたはＤＣ棒＋）

ｶﾞｽｼｰﾙﾄﾞｱｰｸ溶接ﾜｲﾔ相当品 ：MH-5S
TIG溶接棒相当品 ：MH-5T
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